HELEZON KAYIPLARI

1. Helezon kanatlar1 ile tabla arasindaki agiklik ayar: az
ve helezon devri yiiksek olursa tabla izerinde harmanla-
ma yaparak danelerin kiritlmasina ve bogaz elevatoriiniin
diizensiz beslenmesine neden olur.

2. Helezon kanatlar: ile tabla arasindaki aciklik ayar
fazla ile bogaz elevatori yeterli sekilde beslenemez.
Helezon parmaklar: i¢inde ayn: durum séz konusudur.

HARMANLAMA KAYIPLARI

BATOR-KONTRABATOR KAYIPLARI

1. Bator devri yuksek, bator-kontrabator agiklik ayar:
mahsule gore az ise harmanlama esnasinda dane kiril-
malar1 gorulir. Bu da kendini daha ¢ok dane deposunda
gosterir.

2. Bator devri az, bator-kontrabator aciklik ayart mahsu-
le gore fazla ise yeterli harmanlama yapilamaz. Sarsak-
lardan veya Ust elekten arkaya atilir.

SARSAK KAYIPLARI

SARSAK KAYIPLARI

1. Sarsak elekleri tikali olabilir. Bu durumda sarsaklara
gelen daneler eleklerden asagi gecemeden saplarla bir-
likte arkadan dokulir.

2. Sap tutucu perde yirtik veya ¢ok yukarida olursa da-
neler sarsak uzerinden arkaya dokulur.

TEMIZLEME KAYIPLARI

1. Ust elek agiklik ayar1 mahsule gére fazla olursa, alt
elek danelerle birlikte gelen yabanci ot tohumlari, sap
ve benzeri yabanci cisimlerle fazla ylkleneceginden
yeterli oranda eleme yapamayacag: icin danelerin bir
kismin1 kesmik elevatoriine gondererek danelerin tek-
rar harmanlanmasina neden olur. Tekrar harmanlanan
danenin buyuk ¢cogunlugu Kirilir.

2. Ust elek agikhk ayar1 mahsule gore az ise, danelerin
bir kismi elenerek alt elege ulasamadan ya kesmik
elevatoriine veya saplarla birlikte arkaya atilir.

3. Alt elek aciklik ayar1 az ise daneler dane
elevatoril yerine kesmik elevatoriine giderek tekrar
harmanlanir. Agiklik ayari fazla ise denelerle birlik-
te kesmikler ve yabanci ot tohumlari dane deposuna
gider.

4. Vantilator, elekler izerine hava Ufleyerek temiz-
lemeye yardimci olan elemandir. Vantilatér devri
mahsule gore fazla olursa, sap, saman, toz ve yaban-
c1 cisimlerle birlikte danelerinde disar1 atilmasina
neden olur.

5. Vantilator devri mahsule gore disuk olursa, elek-
ler Gzerine gelen hava miktar: disiik olacaginda
elekler materyal ile fazla yiklenerek yeterli eleme
yapamazlar. Cunki tim sistem elemanlar: kapasite-
leri dlcuslinde is yaparlar. Bu durumda daneler ya
kesmik elevatoriine gonderilir yada disar atilir.

Unutulmamahdir ki bicerdéver hizinin hasat
esnasinda fazla olmasi, hasat ve harman isleri-
ni yapan bicerddver elemanlarmin, mahsulle
fazla yuklenmesine ve dolayis1 ile bu eleman-
lann her bir Unitesinde kayiplarin olusmasina
neden olmaktadr.
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BICERDOVERLERDE OLUSAN
DANE KAYBI BILESENLERI

1.Dolap devri yiiksek

2.Bicer ilerleme hizi ytksek

3.Dolap yiiksek, basaklara vuruyor
4.Dolap yukseklik ayar dustik
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1.Bator devri diigik antilator de
2.Bator-kontrabator agiklik ayari fazla
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1.Batér devri yiiksek
2.Batér-kontrabator agiklik ayari az
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Bicerdoverler, hasat ve harman islerini aym anda
yapan makinelerdir. Hasat esnasinda bicerddverde dort
ana organ aym anda ¢ahsmaktadir. Bunlar; Bigme uni-
tesi, Harmanlama Unitesi, Sarsak ve Temizleme unitele-
ridir. Senkronize bir sekilde ¢alisan bu Unitelerde mah-
sullin fiziksel sartlarina gore gerekli ayarlar yapilmadi-
g1 taktirde dane kayiplari kaginilmaz olacaktir.
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BiCME UNITESI KAYIPLARI

DOLAP KAYIPLARI

1. Dolap devrinin yuksek olmasi basaklara carpma ektisi
yaparak, disuk olmas: da itme etkisi yaparak danenin
basaktan ayrilmasina ve dokilmesine neden olur.

2. Dolabin yuksek tutularak direk basaklara vurmasi
veya disuk seviyede tutularak basaklari itmesi danenin
basaktan ayrilmasina ve dokilmesine neden olur.

3. Dolabin ileri-geri ayarinda ise dolap mahsulin duru-
muna gore ¢ok ileride veya geride olursa mahsuli bi-
caklara yonlendiremez dolayist ile etkili bir kesme yapi-
lamaz.

BICME KAYIPLARI

1. Bigaklarin kdrelmesi veya herhangi bir nedenle
zarar gormesi halinde istenilen kesme yapilamaz.
2. Tabla yukar: ¢ok kaldirilirsa, basak seviyesinde veya
basaklar: ortadan kesebilir.
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