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T.C.
MiLLT EGiTiM BAKANLIGI
Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanhgi

SAYI: TARIH:

o 18-98-20\0

ONCEKI KARARIN

KONU: Cirar Makineleri Operatorii Yetistirme Kurs Programi

SAYI: TARIH:

Ozel Ogretim Kurumlari Genel Miidiirliginiin 28.05.2010 tarihli ve 5544 sayill yazisi
iizerine Kurulumuzda goriisiilen Cir¢ir Makineleri Operatorii Yetistirme Kurs Programimnin
ekli 8rnegine gore kabulii kararlagtirildi.
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KURUMUN ADI

KURUMUN ADRESI

KURUCUSUNUN ADI :

PROGRAMIN ADI . Circir Makineleri Operatori Yetistirme Kursu

PROGRAMIN DAYANAGI : 1739 sayith Milli E@itim Temel Kanunu, 3308 sayili Mesleki
Egitim Kanunu, 5580 sayili Ozel Ogretim Kurumlari Kanunu,
08.03.2008 tarih ve 26810 sayih Ozel Ogretim Kurumlari
Yonetmeligi, Ozel Kurslar Yonetmeligi, 05.05.2005 tarih ve 24
sayili Ozel Kurslar Cerceve Programi

PROGRAMIN SEVIYESI . Bu programa 18 yasini bitirmis ve en az ilkogretim okulu (4306
saylll Kanun’un uygulanmasindan 6nce ilkokuldan mezun olanlar
dahil) mezunlari katilabilir.

PROGRAMIN AMACLARI :  Bu program ile kursiyerlerin;

1. Circir makinelerini ve dzelliklerini tanimalart,

2. Cirgir makinelerinin kullanimi sirasinda gerekli gtivenlik
onlemlerini almalari,

3. Circir makinelerinin periyodik bakimlarini yapmalari,

4. Cirgir makinelerinin arizalarini tespit etme becerisi
kazanmalari,

5. Cir¢ir makinelerinin arizalarini giderme becerisi kazanmalari

6. Circir makinelerinin kullanma teknikleri ile ilgili uygulamalar
yapmalart,

7. Cevrenin korunmasi igin gerekli énlemleri almalar

beklenmektedir.

PROGRAMIN UYGULANMASI iLE ILGILI ACIKLAMALAR:

1.

Bu program, cir¢ir makineleri alaninda olusan yeni gelismelerin kursiyerlere aktarilmasi, verimlilik,
is emniyeti ve glvenligi konularinda makinenin is yapan ve hareket iletimini saglayan sistemlerinin
tanitimi ve uygulamali olarak kapali ve acik alanlarda kullaniminin saglanmasi amaciyla
hazirlanmistir.

Kursa katilacak kursiyerlerden operatorligun gerektirdigi isleri yapacak fiziksel 6zelliklere sahip
oldugunu gosterir saglik raporu istenecektir.

Program uygulanirken slayt, cd, video vb. gosterimlerinin yaninda, ¢ir¢ir makineleri Gzerinde,
arazide yapilacak uygulamalari da iceren calismalar diizenlenecektir.

Konular teorik olarak verildikten sonra uygulamali olarak egitim verilecektir.

Kurs programi uygulanirken anlatim, gosterip-yaptirma gibi yontemler ile soru-cevap, grup
calismalari vb. tekniklerden yararlanilacaktir.

Kurs sonunda yapilacak yazili ve uygulamali (c¢ir¢ir makinesi zerinde) sinavda basarili olan
kursiyerlere “Cir¢cir Makineleri Operatori Sertifikasi” wverilir. Yazili sinavda basarili olup da
uygulama sinavinda basarisiz olan kursiyerlere ikinci bir uygulama sinavi hakki verilir.

78 saatlik kurs siresinin en az 45 saatlik kismi uygulamali olarak verilecektir. Kursta uygulanacak
program icerisinde ayar, bakim ve islenen Uriin kalitesi(pamuk) ile ilgili konulara daha ¢ok 6nem
verilecektir.

Pamuktaki pembe kurt zararlisina karsi ¢irgirlama zamani konusunda kursiyerler bilgilendirilecektir.
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PROGRAMIN SURESI:
a) Haftalik Sdre: Ginde 6 saat x 5 glin= 30 saat
Toplam Sire: 13 gun, 78 saat
1. hafta= 5 giin x 6 saat= 30 saat
2. hafta=5 gun x 6 saat= 30 saat
3. hafta= 3 guin x 6 saat= 18 saat

b) Haftalik Sure: Ginde 6 saat x 7 gin= 42 saat (Hafta
sonu cumartesi ve Pazar glnleri dahil)
Toplam Sire: 13 gun, 78 saat

1. hafta= 7 giin x 6 saat= 42 saat
2. hafta= 6 gun x 6 saat= 36 saat

c) HAFTA SONU GRUBU
Haftalik Stire: Ginde 6 saat x 2 giin = 12 saat

Toplam Sdre: 13 glin, 78 saat

hafta= 2 giin x 6 saat= 12 saat
hafta= 2 glin x 6 saat=12 saat
hafta= 2 giin x 6 saat=12 saat
hafta= 2 giin x 6 saat=12 saat
hafta= 2 giin x 6 saat=12 saat
hafta= 2 giin x 6 saat=12 saat
hafta= 1 glin x 6 saat= 6 saat

NogakrwdpE

PROGRAM ICERIGININ HAFTALIK DAGILIMI

1. HAFTA:
A. CIRCIR MAKINELERININ TANITIMI VE GENEL OZELLIKLERI
1.Circir Makineleri Ana Gig Kaynag!
a. Motorun calismasi ve genel prensipleri
b. Circir makineleri hareket iletim sitemleri
2. Cirgir Makinelerinin Tanitimi
a. Sawgin makineleri
b. Rollergin makineleri
c. Rotobar makineleri
3. Sawgin Makineleri ve Rollergin Makinelerinin Avantaj ve Dezavantajlari
4.Pamugun Circirlanmasinda Kalite Faktorleri
a. Pamugun cesidi
b. Hava sartlari
c. Kutli hasat metotlari
¢. Rutubet ve ¢cepel miktarlar
B. SAWGIN TESISININ PARCALARI VE CALISMA PRENSIPLERI
. Ktli ve Suprinti Sevk Edici Tertibatlar
. Kurutma Sistemleri
. Separator ve Yediriciler
. Kitli Temizleme Tertibati (Clenear)
. Helezonlu Distributorler
. Yedirici, Ayirict, Temizleyiciler
. Sawgin Govdesi
. Pamuk Temizleyici Tertibati
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9. Lif Temizleme Tertibati (Lint Clenear)

10. Pnomatik Sevk Edici

11. Kondensor

12. Pamuk Kizagi itici Parmak Prese

13. Nemlendirici

14. Balyalama

15. Cigit Sevk Edici Tertibatlar
C. SAWGIN GOVDESI VE PARCALARI

1. Komple Temizleyici Testere Silindiri

2. On Kaburga Takimi

3. Ana Kaburgalar

4. Cigit Parmaklari
C. GUVENLIK ONLEMLERI
Kisisel Koruyucular ve Kullanimi
ise Baslamadan Once ve Calisma Aninda Alinacak Giivenlik Onlemleri
. Calisma Sartlarina Gore Alinacak Giivenlik Onlemleri
Makinenin Durdurulmasinda Guivenlik Onlemleri
Bakim Onarim Sirasinda Alinacak Emniyet Onlemleri

agkrownE

2. HAFTA:
A. CIRCIR MAKINELERININ PERIYODIK BAKIMI
1. Circir Makinelerinin Periyodik Bakiminin Onemi
2. Cirgir Makinelerinin Periyodik Bakimlari
a. GUnluk bakim
I. Makine icinde ve etrafinda biriken yabanci maddelerin biriken elyaf kirintilarinin
temizlenmesi
ii.  Cirgir tezgdhinin konveyor ve helezonlar ile testere ve kaburgalarinin kontrolu
iii. Yedirici testere, firca, elek ve batorlerinin kontroli
b. Haftalik bakim
i.  Piston tramper ve hava kompresorl yag seviyelerinin kontroli.
ii.  Circir tezgahinin ve yedirici bilyalarinin yaglanmasi
Iii.  Kayis ve zincirlerin kontrolli sezon basindan itibaren her iki haftada bir
bltin civata ve somunlarin sikilmasi
c. Sezon sonu bakim
I.  Makine iginde ve etrafinda biriken yabanci maddelerin biriken elyaf
kirintilarinin temizlenmesi
ii.  Hareketli parcalarin yaglanmasi
ii. Kayis kasnak iletim diizenlerinin gevsetilmesi
iv. Civata ve somunlarin sikilmasi
B. CIRCIR MAKINELERININ ARIZA BELIRTILERI, OPERATOR TARAFINDAN
GIDERILEBILECEK KUCUK ONARIMLARI
1. Cir¢cir Makinelerinin Motorlarinin Basit Ariza ve Onarimlari
a.  Elektrik sisteminin basit ariza ve onarimlari
b. Yakit sisteminin basit ariza ve onarimlari
2. Hareket iletim Diizenlerinin Basit Ariza ve Onarimlari
3. Sawgin Govdesi (Testere ve Kaburgalarinin) Basit Ariza ve Onarimlari
4. Rollergin Cir¢irlama Duzeninin Basit Ariza ve Onarimlari
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3. HAFTA:
A. UYGULAMALI OLARAK CIRCIR MAKINELERININ KULLANIMI

1. Cirgir Makinelerinin Calistiriimasi

2. Kumanda Kollarinin Kullanimi

3. Circir Makinelerinin Durdurulmasi

4. Kutli Durumuna Gore Cirgir Makinelerinin Calistiriimasi

5. Circir Makinelerinin Verimli Kullanimi

B. CEVRE BILGiISI

1. Circir Makinelerinin Hatali Kullanimi Nedeniyle Meydana Gelen Kirlilik ve Alinacak Onlemler
a. Hava kirliligi
b. Circir makinelerinin fazla yakit yakmasinin nedenleri ve gevreye zararlari
c. Temiz olmayan yakitin kullaniimasinin zararlari
¢. Bakim ve ikmal sonrasi olusan atiklarin uygun bicimde depolanmasi

2. Dokulecek, Tasacak, Tozacak Sekillerde ¢ircir makinesi ¢alistirmanin mahsurlari

3. Gurdltu Kirliligi ve Zararlari
a. Circir makinelerinin cikardigi guraltinun gevredeki canlilar ile insanin ruh ve beden saghgi

Uzerindeki etkileri

b. Guraltiyd 6nlemeye yonelik diizenlemeler

4. Circir Makinelerinin Kullaniminda Yakit Tasarrufu Saglamaya Yo6nelik Uygulamalar

5. Cirgir Makinelerinin Kullanimi Sirasinda Ekolojik Dengenin Korunmasi

OLCME VE DEGERLENDIRME iLE ILGILI ESASLAR:

Kurs sonunda kursiyerlerin program cercevesinde edindikleri bilgi ve kazanimlari 6lgmek
amaciyla teorik (yazili) ve uygulamali sinavlar dizenlenir. Teorik ve uygulamali sinavlarin her
birinden 100 puan Uzerinden ayri ayri en az 70 puan alanlar basarili sayilir. Basarili olan kursiyerlere
“Kurs Bitirme Belgesi” verilir.

PROGRAMIN UYGULANMASINDA KULLANILACAK OGRETIM ARACLARI

1. Sawgin Circir Makineleri 10. Gres Pompasi

2. Rollergin Cir¢ir Makineleri 11. Acikagiz Anahtarhk Takimi
3. Turmetre 12. Tornavida Takimi

4. Nemolcer 13. Yildiz Anahtar Takimi

5. Circir Makineleri Kumanda Panolari 14. Pense

6. Eldiven 15. Yangin Tupu

7. ilk Yardim Cantasi 16. Yagdanhk

8. Gres Yag! 17. Bilgisayar

9. Temizlik Bezi 18. Projeksiyon Cihazi ve Perdesi
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